HSK Kunststoff Schweisstechnik GmbH

Extrusionsschweissmaschinen — Sondermaschinen

HSK Kunststoff Schweisstechnik GmbH Am Turm 9 * D - 53721 Siegburg

HSK

Tafelschweil3maschinen Modell S easy

HSK 30.12 S easy

HSK Tafelschweillmaschinen, Modellreihe S easy, sind Allroundmaschinen flr den unteren bis
mittleren Einsatzbereich. Der Schweil3zyklus lauft automatisch Die minimale Arbeitsbreite betragt 1 m
(Modell 10.12 S easy), die maximale betragt 4m (Modell 40.12 S easy), die grof3te zu verschweilende
Plattendicke ist 12/ 15/ 20 mm. Die Maschinen eignen sich zum Verarbeiten der wichtigsten
thermoplastischen Werkstoffe, hier insbesondere PE- HD, PE 63/ 80/ 100, PP- H/ -B/ -R PVC- U und
PVDF.
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Aufbau der Maschinen

Das Maschinengrundgestell besteht aus einer geschweil3ten und soliden Stahlrohr-Konstruktion. Die
Tische weisen einen pneumatischen Direktantrieb auf und sind in Kugelfuihrungsschienen parallel und
plan gefuhrt. Diese robuste Tischlagerung garantiert einen wartungsarmen Dauereinsatz der
Maschinen.

Die Spannbalken bestehen aus einer Stahlrohrkonstruktion mit integrierten Pneumatikzylindern. Die
Spannteller, mit Anti- Rutschbelag, sind gelenkig gelagert und mit einer soliden Verdrehsicherung
versehen. Das Heizelement ist fiir einen Dauereinsatz bei Temperaturen von max. 260°C konzipiert
und weist eine Teflon- Beschichtung auf. Das Bedienpult befindet sich gegenlber der Entnahmeseite
und ist kopfseitig an der Maschine befestigt.

Steuerung der Maschinen

Die Steuerung der Maschinen erfolgt Giber eine integrierte Moeller SPS. Die Bedienelemente befinden
sich im Bedienpult.

Die Eingabe der Schweil3zeiten erfolgt Uber das im Schaltpult integrierte Display. Alle vom Bediener
eingestellten Zeiten kdnnen wahrend des Schweil3prozesses mittels Tastendruck verlangert bzw.
abgekurzt werden. Die Einstellung der Angleich-/ Heiz- und Fugekraft erfolgt manuell Gber ein
Druckregelventil.

Der Schweil3zyklus lauft in automatisch ab.

Alle Maschinen arbeiten ohne eine lastige Gummibesc  hichtung auf den Tischen!!!

Foto: Control Panel einer HSK 30.15 S- easy
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Foto: Spannsystem einer HSK 30.15 S easy, mit Sonderausstattung
Beleuchtung, Skala, einzelne Spannteller

Foto: Blick in den Schaltschrank einer HSK 30.15 S easy

Technische Daten der Standardmaschinen, Modellreihe xx.12 S easy :

unit |10.12 Seasy | 15.12 Seasy | 20.12 Seasy | 30.12 S easy
Hauptabmessungen
Lange mm 2000 2600 3000 4000
Breite mm 1000 1000 1000 1000
Hohe/ Tischhéhe mm 1200/850 1200/850 1200/850 1200/850
Maschinengewicht to 1 1,2 1,4 1,6
Arbeitsbereich
Maximale Arbeitsbreite mm 1050 1550 2050 3050
Schweil3bare Plattendicke mm | 2-12 (15/20)* | 2-12 (15/20) | 2-12 (15/20)* | 2-12 (15/20)*
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Spalt zwischen Balken u. Tisch | mm 27 27 27 27
Minimaler Kanalquerschnitt mm 210 x 250 210 x 250 210 x 250 230 x 290
Minimaler mm 300 350 350 350
Zylinderdurchmesser

Spannbereich je Seite 1 1 1 1
Energieversorgung

Elektrisch 230/400 V 50-60 Hz 230/400 3/N/PE
Leistungsaufnahme kw 2 3 4 6
Elektrische Steckverbindung A CEE 16 230V CEE 16 CEE 16
Pneumatisch bar 7 7 7 7
Maschinenkrafte

Spannkraft bei 7 bar / 10 bar kN 8/12 9,5/14 11/16 16 /23
Minimale Tischkraft N 300 300 300 400
Maximale Tischkraft N 2500 3200 4000 6000
Heizeinheit

Flachenheizelement 30 x 80 mm Teflon T max= 260C

* siehe Optionen 7e. + 8e. (Leistung kann zu einem spéateren Zeitpunkt angepasst werden)

Preis fir Basismaschine

Grundausristung der Maschinen

Feststehendes Bedienpult, gegentber der Enthnahmeseite

Integrierte SPS Moeller easy

Eingabe der Temperatur und Zykluszeiten via Display

Langsseits der Maschine Sicherheitsleinen zur Notabschaltung

Zweidruck Sicherheitsschaltung beim Spannvorgang

Temperaturregelung mit digitaler Anzeige Sollwert/ Istwert,

Maoglichkeit der Verkiirzung und Verlangerung von Prozel3zeiten mittels Tastendruck

Spannbalken mit Schnellentriegelung zur Entnahme von geschweil3ten Zylindern/ Kanalen

Paarweise gelagerte Spannteller mit Anti- Rutsch- Belag und solider Verdrehsicherung

Heizelement mit Teflon- Beschichtung 30 x 80 mm, T« = 260°C

Integrierter Einrichtholm aus V 4 A, als Heizelementtrager und zur Plattenjustierung

Auslegearme mit Abdeckung aus Polyethylen

Ful3schalter fur vereinfachten Spannvorgang

Lackierung: Verkehrsrot / Verkehrsgrau
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Sonderausstattung

Einheit Preis in
le. Schwerlastrollen (4 Stk.), zur Positionsveranderung bzw. Set
Transport der Maschine
2e. Hebedsen zum vereinfachten auf und Abladen, incl. Set

Baustellenausristung (erhdhte Wasserdichtheit und Rostschutz)

3e. Beleuchtung im Arbeitsbereich, Ausleuchtung Schweil3bereich Paar

4e. Einzeln angetriebene Spannelemente mit Verdrehsicherung Set

5e. Millimetergenaue Skalierung auf beiden Tischseiten Paar

6e. Wahlmdglichkeit Spannenvorgang zuerst rechts oder links Set

7e. Erhohung der schweil3baren Dicke um 3mm (xx.15 S easy) Set

8e. Erhdéhung der schweil3baren Dicke um 8mm (xx.20 S easy) Set

9e. Erweitete Spannhdhe zum schweil3en von Dicken Paneel oder Set

Hohlkammertafeln bis 65mm

10e. Ausrustung flr Betonschutzbahnen, incl Plattenanhebung, Set
erhohter Spannbalkendurchgang und Werkzeuge nach Wahl

1le. Abklappbare Auslegearme Set

Liefer- und Verkaufsbedingungen

Eine Einweisung lhres Personals, die Aufstellung und Bedienung betreffend, kann kostenlos in unserem
Werk, oder gegen gesonderte Berechnung in lhrem Hause erfolgen.

Preisstellung: EXW

zzgl. MwSt.
Garantie: 12 Monate
Lieferzeit: ca. 6-8 Wochen nach schriftlichem Auftragseingang und Klarung aller technischen Details
Zahlung: 50% bei Auftragserteilung

50% vor Lieferung

-- technische Anderungen vorbehalten --

++ Es gelten ausschlief3lich unsere Liefer- und Verk  aufsbedingungen ++
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